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	修改前
	修改后

	3.9.3.1  介质毒性危害程度和爆炸危险程度的确定

介质毒性危害程度和爆炸危险程度按照HG 20660《压力容器中化学介质毒性危害和爆炸危险程度分类》确定，该标准没有规定的，由移动式压力容器设计单位参照GB 5044《职业性接触毒物危害程度分级》的原则，确定介质的危害性。
	3.9.3.1  介质毒性危害程度和爆炸危险程度的确定
介质毒性危害程度和爆炸危险程度按照HG 20660《压力容器中化学介质毒性危害和爆炸危险程度分类》确定，该标准没有规定的，由移动式压力容器设计单位参照GBZ230-2010《职业性接触毒物危害程度分级》的原则，确定介质的危害性。

	3.11.2  罐体用管法兰

 (2)充装液化石油气、毒性程度为极度和高度危害介质以及强渗透性中度危害介质的罐体，其管法兰应当按照行业标准HG/T 20592至HG/T 20635系列标准的规定，至少应当选用高颈对焊法兰、带加强环的金属缠绕垫片(如填充带为柔性石墨)和专用级高强度螺栓组合。
	3.11.2  罐体用管法兰
(2)充装液化石油气、毒性程度为极度和高度危害介质以及强渗透性中度危害介质的罐体，其管法兰应当按照行业标准HG/T 20592至HG/T 20635系列标准的规定，密封垫片应采用带加强环的金属缠绕垫片和专用级高强度螺栓组合。无法采用以上管法兰密封组合的场合，由设计人员根据介质、压力与温度特性确定法兰连接结构。

	3.11.8  管路

(5)管路焊接完毕后应当按照本规程的要求进行无损检测，合格后以1.5倍罐体设计压力或者1.67倍气瓶公称工作压力进行耐压试验，并且以罐体设计压力或者气瓶公称工作压力进行气密性试验。
	3.11.8  管路

(5)管路焊接完毕后应当按照本规程的要求进行无损检测，合格后以罐体或者气瓶耐压试验压力进行耐压试验，并且以罐体设计压力或者气瓶公称工作压力进行气密性试验。

	
	3.11.10  装设卸液泵的要求

装运冷冻液化气体和液态二氧化碳的移动式压力容器需装设卸液泵时，应当同时装设北斗定位系统并按照本规程1.7的规定办理，装运其他介质的移动式压力容器一般不得装设卸液泵。装设卸液泵的移动式压力容器充装易燃或易爆介质时，还必须具备在特定地点受控卸液的功能。


	5.10  安全使用要求

(5)禁止移动式压力容器之间相互装卸作业，禁止移动式压力容器直接向用气设备进行充装；
	5.10  安全使用要求

(5)禁止移动式压力容器之间相互装卸作业，除应急情况下需要经过当地应急救援组织部门的批准外，禁止移动式压力容器在许可充装地址以外的地方直接向气瓶进行充装；

	5.12.1  临时进口移动式压力容器

临时进口移动式压力容器，是指由境外制造，用以包装境内企业进口的原料、物料的，并且介质卸载完成后再出境的移动式压力容器。
	5.12.1  临时进口移动式压力容器

临时进口移动式压力容器，是指产权注册在境外，用于进出口的原料、物料的包装，完成介质卸载或者充装后复运出境的移动式压力容器。

	5.12.2  临时进口移动式压力容器安全管理

(4)临时进口移动式压力容器不得在境内充装。
	5.12.2  临时进口移动式压力容器安全管理

(4)临时进口移动式压力容器取得充装地省级质监部门的同意后方可在境内充装(满足5.12.4要求且介质充装后即出境的临时进口罐式集装箱除外)。

	
	5.12.4  符合《国际海运危险货物运输规则》的临时进口罐式集装箱（以下简称临时罐箱）的安全管理

对符合《国际海运危险货物运输规则》，按该规则进行检验并且检验合格证明文件在有效期内的临时罐箱，如果介质卸载后不再在境内进行充装，可免除5.12.2、5.12.3规定的安全性能检验。

临时罐箱在境内的使用单位在卸载或充装前，应自主执行检查并核对产权所在国家（或者地区）官方授权检验机构出具的检验合格证明文件，并且应按本规程相关要求做好日常检查和维护保养工作。

	5.13  运输过程安全作业要求

(4)充装冷冻液化气体介质的移动式压力容器，停放时间不得超过其标态维持时间；
	5.13  运输过程安全作业要求

(4)充装冷冻液化气体介质的移动式压力容器，装卸间隔时间不得超过其标态维持时间；

	C5.2  租赁境外罐式集装箱的安全管理

(4)每台租赁罐箱应当具有境外官方检验机构的有效检验证书和租赁合同；
	C5.2  租赁境外罐式集装箱的安全管理

(4)租赁罐箱的制造单位应当取得C3级压力容器制造许可证，且每台租赁罐箱应当具有境内或者境外官方检验机构的有效检验证书和租赁合同；

	9.3  安全附件的连接

安全附件的连接应当采用螺纹或者法兰的连接形式，连接部位的强度应当考虑温差应力影响。
	9.3  安全附件的连接

安全附件的连接部位应当确保具有足够的强度。

	B2.4  安全附件

液化气体汽车罐车应当设置内置全启式弹簧安全阀，安全阀排气方向应当向罐体上方。
	B2.4  安全附件

液化气体汽车罐车应当设置内置全启式弹簧安全阀（由于介质原因不允许时除外），安全阀排气方向应当向罐体上方。

	D4.1  基本要求

(4)真空绝热罐体抽真空结束后，应当逐台进行封口真空度、漏放气速率、静态日蒸发率的检测。
	D4.1  基本要求

(4)真空绝热罐体抽真空结束后，应当按照本规程引用标准规定的项目进行绝热性能检测；

	E3.4.1.2  安全泄放装置设置

(3)充装有毒、易燃、易爆介质的瓶式容器应当设置安全阀与爆破片串联组合装置或者爆破片与易熔合金塞串联组合装置；
	E3.4.1.2  安全泄放装置设置

(3)设计者认为有必要时，充装有毒、易燃、易爆介质的瓶式容器可以设置安全阀与爆破片串联组合装置或者爆破片与易熔合金塞串联组合装置；

	E3.4.1.3  组合泄放装置要求

(2)采用爆破片与易熔合金塞串联组合装置时，易熔合金塞装置应当串联在爆破片装置出口侧；易熔合金塞装置不得妨碍和影响爆破片装置的正常泄放功能；

(3)采用组合泄放装置时，相关单位应当将有关的设计、研究、试验等依据、数据、结果及其检验检测报告等技术资料报国家质检总局，由国家质检总局委托有关的技术组织或者技术机构进行技术评审。
	E3.4.1.3  组合泄放装置要求

(2)采用爆破片与易熔合金塞串联组合装置时，易熔合金塞装置应当串联在爆破片装置出口侧；易熔合金塞装置不得妨碍和影响爆破片装置的正常泄放功能；易熔合金塞的熔融温度不高于由实际气体方程计算的、爆破片爆破压力下气瓶内气体对应的温度（气瓶公称压力对应的温度取20℃）；

(3)组合泄放装置应当按照不同的工况组合进行试验。


PAGE  
1

